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PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No. : K70101
Project Name : ASU.KOSICE TF
Client

Special requirements / comments:

Subcontractor VAM
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 018/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY Ii.
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
033/033 80 OL. 64201 TF 800164201 1.4541
033/033 80 OL 64202 TF 800164202 1.4541
Test Pressure; 57,2 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Vianometers No.: 0 - 109 bar, 006991

Tlakova skiska bola prevedena bez GZasti ingpektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach a bez predlo-

Zeného osveddéenia o konstruliénej dokumentacii realizovanej stavby.

WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR N va D) 9.9.2005
WITNESSED AND —— S —
ACCEPTED ON BEHALF | ALE - e % f/ 8
o |2 i/
CLIENT /
paat) N
NOTIFIED BODY W /\\ 9 .19, ZOO)/
7 E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen

__A. Bernoldka 10, Ruzomberok

Miesto stavby:

Oznagenie sku$aného
potrubia:

Prevadzkové podmienky: |

ASU No. 9 Kosice

| 80 OL 64201, 80 OL 64202

" Najvy$&i pracovny pretlak:
4,0 MPa

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 018/09/05

'AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. r. 0. Kosice

| Najvy$sia pracovna teplota:

-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost: DN 80

Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skigkam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Skuska tesnosti

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- uplnost dokumentacie

Stavebnd skuska S;ﬂéka odoihosti
Datum skasky: 09.09.05 Datum skasky: 7)9.09.05 Datum skasky: 09.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skasobny pretlak: | 6,72 MPa | Skuobny pretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skusobné médium: N2 Skusobné médium: N2
" goroncente a kvalta 2VArAGSYON | skusobna doba: | 30min. | Skigobnd dobar | Loy

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 — 10 MPa

5160 mm

v. €. 005991

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény manometer
0 ~10 MPa

@160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Sku$ka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tuspe$na.

Tlakova skui$ka bola prevedena bez tigasti inSpektora Technickej inSpekcie SR v KoSiciach a bez
prediozeného osvedé&enia o konstrukénej dokumentacii realizovanej stavby.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 9.9.2005




} I [2 I 3 T 4 I 5 I 0 W 7T I s I v [ T ™% ] 1 T P4
=
[ usszoor /N ey esams om
~—- US63001 ~8,0022 et A
02 BAR P=+02 BAR
ﬂu\ 2 —l-———-—-—— g /N =0.0043 BAR ~0.0043 BAR
5 g
hezoog/eaoos LSU62003 —— £ AN

[C T Ussstor jos3 N\

—~ US64201 §033

= |
HA HZ Y § i
$2008 H
LSLL62005 —— g §
200N
s2008] B
N| == :
B =0,275 BAR : : ] | ~ SD )
262004 ! l b 1 \ ,z v B0 OL-64202-7840CIC RECYCLE P64201
use20s1 — — — — - 3 : ST > 2L g033
?) 100_0-62009~7810C1 ! | > | P! »
L f
S Paal o 52008 | §2003
§2008 /62006 A\ 20085 s e .80 OL~64102-2840C1C RECYCLE P64101ﬁ/“j 2033
62005 /\52004 =
Dack - e — -
-1
V52006 Uy P00} BAR ¥ 62005 L LSHHE2005 — ul s Y P
TSLL62022 — o) 52005 l PSLY ¢
PSHHE2006 —
PSHAB2005 . 1 T PV52040 he2orz ] j'
T
=001 BAR + H4 £201 !
- ] — — — | — #011us22000 s =
~ il r §2051 o = = |
e “’> P puree £ g ! B
O >
Ns200s A\s2008 | R > | 80 OL-€2002 221001 o L5 £ ROAD TANKER
-] H [
g JRRE . : AL %P'm . : MM Re0T [, DHES/E0
o
f' 4» l § gj}jm [ g
D 5 jizszosz US §2051
oy | ! PL £2005 N 15 0
f— | | :
L_}D,A__ 5 Lo 5 ] PC 63001
vEa / = g = r XS | FLASHLIGHT h\e2033/ 7
mluw's HaNDLE N2 I ! 53433 _J
62006 HY S 4 | . ﬂJA | £1033 =
8| G/ EEm— B62001 so/anl 7 HiEES 5 x Ist:oos prve sy N
LE S - 50 OL~62004 ZB10CH Qf g N2t e —
32y YN < > 1! ENABLE FILLING ROAD TANKIR
3¢ gl ooy 1Y u Yoy Yoz & o _ ' L Hs
32 ¢ TV> . | \e2005 f\g2003 J\s2008 ] 1 o ! hs2010/
iz & et —_— I 7N g ! LOX Loee ¢
H 2 e = L2A4R TS B3 | K UtH w = X ; e I~ LOX
i, V62032 Hi < g $2005/] 52001 | | - 62003 A 52003 HZ62008 HVB3034  gegny ED 4033
i — : L l > Vi e | READY TO START 7w m r
35| PURGE NITROGEN — 293\ paony | -—{—— -~ =
i 22/ yea20 1 ] L L I ' I X . \im $3001/ i
N —> T @ -
P21% #024 7N N /N /N /N g G ‘ PYENNS A 53033' 5 L 'M\
3™ g 15 US6205) M) 52001 & pY 53003
%} =03 BAR i o ) POy | ;
552 WN2-87011~AAIOCH i 9 z d READY 10 START
1i5x £ § P620017 e ™ ! 5 g
isit ) Uss205t ~ 3 o o & ) 2T % I
L3 7o [
" gm_\ 262022 3 63001 . )
s222 62022 & !
#o11 50 OL-61102-7B10CIC P B 2 T }
(il = i 3
0 uveaos2 \/\J @ L :
SEAL GAS BOX ’
CAL
PIC62004 3 o L
Un g £300) . .
4 | iiE | || g
T&-?P I B=10 BAR ye § E . .
® { [{ 3 DNIS o = ’
262053 e = <1 §F % l l
¢ LOX R V62085 g z @ SEE ‘VENDOR ?M—DIAGVRAM ¢
:‘) V62054 , 262040 25 OL-62006-7810C) ~ 2 V82170 H1 .
50 OL—51106-2B16CIC PrEIM0 vewon é e .
N = L
150 OL-62002-7B10CIC e z
—— 50_01-63003-2810C1C — o M
=% 2 T
N2 Sedlgas A&A £
$025 NA
15 N-B81005-AAN0CH IR iNAHE‘ / ic}k\-}\g" I;EW—H'L.E—_Bl 0
02 Sealgas f 21.05.2004 IMA_/ HAC _1IE.2 BICHEER 179286811032.doc
15 0-81029-7810C1 m’@ SCHE  [omGiAL FORWAT
4025 - e o KI0I0I ASU Na. 9 KogcE | ST [
LEDEND T 150 OL~62001-7B10CIC — > rary 100 0L~62001~2B10CIC it - CETXSIETE iy TR YR
SCUEAY -1 ¢ x 1 NN T IV T X 0 E
1) LOCKED OPEN 0045 He2270 v 2 Ju [l it TREV. 3 JmovasnL___ e TRAMAG Has TV,
12052005 [eomvm | LOX TANK  Preassit |2
[ I 7 ] 3 ] 1 ] 5 I 5 AN 7 I 9 I LT I n 12




] [z I 3 1 ‘ I 3 I § Y4 7] I o I 3 I ]
Py= 40 BIR
A
A
r‘ -
) 1
& R TR
! 2 64020
— P,=40 BAR —
B0 _OL-64101~Z640C1C
| 19——u;:|
' TR HY 54150 RG4S
164270 HY 64250
P=40 BAR o —————— - 80 OL-542C1-ZBs0CIC 8
1
8 / . o ? £ RE4251
i : Cv.
- TR SRy
16470 80 OL—64202-7B40C1C T
I A HS
¥ 032 <:': Fom———— T 032 DHSO/B0  pygagzg  DNSO/80 4 (425)
! LLGZOOS 2 N _{;’> # 034 =
032 =
BO OL—64102-2840C1C = F2%o0s
fe—x 3 = - !
# 032 <:‘ teo X g DNSO/B0 gz DHSO/B0) i s : -
i S ] '
¢ Y PaN/AN e\ 2 } A c
NEANEY Y 50 OL—64101~2840C1C | 50 0L-54201~7840C1C
PRIN/PRLN PiC
1250 /\g4250 A\p4250
T M hsus /T N\ Rsa o
)
s BHALNBMLA 824 /\84241/
wlw M 84101 M 64201
s HSHL
Z b= 10 1R P, = 6 BAR Ng#101 . Feang l 54201 %
v " . X64216 ' !
R ,'/ _____________ ~———~— 032 HZ 62008 ol A\ S, ~————7~f032 HZ 62008
s § - #032 Uz s4001 | b~ 7032 uz 84001
& E 2 bic0s R 2 54100 ] _J EolY L- 032 PL 62005 _] FoualN L= jo32 pL 62005
o3 4
i3 =N §4101 L. ¢ —. 5420) .
E] i
£]8.8 i
3 1V 64110
3 w30 LOX — 100 0L-62001~2810C1C RNZTINY i /N fsa
£t - T I
a3 54140 NEH140 w 842404
3i:
E § ] HS
EY .!:? 410
i1
HiN
§52
v leeed
gt =3}
F
F
e £
/j L Ve
L L&
* G2 SHes 5 0-81023-2810C1 -
L 15 0= -
T j#oes Co— ) -
- vBa170 PYENT ('\ & &
- &
- . / A
2
r 15 0—-B1024-2B10C) @ .
°re V64270 PYBAZN
. homt o ox
C 3 z Z}
Lp /{ <7 g 1 ln ang ||
s , R X 2 ’ J (VR0 ?.Lbb
. 7 s420t
g
o HY 64210
L2 . 100 OL-E2005-2B10C1C T 173073 ; o3 048)) ARTRY TICE:
L T T - =9 m [168.05,2004 IMA / GE 1.2 EICHLER|79286811033.doc
I~ L
Ml _mm cont K700 ASU Mo 9 KOSICE | ST JoRIGDAL fmew
A B
T~ Vs REFERENCEY SHEEN 033 |oF 044 swerl]
o L )
e £4210, [REV. 2 jroucsie_ TG TRAVIRG T 42
- 12052005 |z | LOX BACK UP PUNS _ P92.86811 |2
] T 2 T 3 i 1 5 I 5 An 7} ] 3 I L1 { L

9 I L0 1




\Iﬂ/ ”ﬂllﬂl '(, OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
M Vyrobea potvidzuje, Ze vjrobok zodpoveds svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Je v zmysts Obchodného z&konnika kompletny,

ade in Slovakia Vyrobce potvrzuje, e virobek odpovida svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Jo v smyslu Obchodniho z&konniku komplstnf,
SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDGENI Vjrobné &isto / Vyrobni &fsto: 005991
Predmet kontroly / Predmét kontroly: Deformaény lakomer Meracl rozsah / MaFicl rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ takoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa]
Vyrobca tlakomeru / Vyrobce tlakomaru: Prematiak a.s. Trieda presnosti / Ti{da presnosti [%]: 1
Teplota okolia / Teplota okoli: 21°C Atmosféricky tiak / Atmosfericky tlak: 97,05 kPa
Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovan4 kontrola nahor a nadot Relativna vihkost'/ Relativni vihkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 10,000 MPa
Poloha tlakomeru / Poloha tlakomé&ru; zvisld / svisla 06 i
Skasobné médium / ZkuSebné medium: voda 05
Presnost etalénu / Pfesnost etalonu [%): 0,1 Chyba[#] 04
PouZité etalény / PouZité etalony: STZi, v.& 180010 [ S
Poznamka / Poznamka: Etal6n mal poas skisky platné overenie. 02
Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuje triede presnosti 0.1 /
Zakladna chyba tlakomeru {nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného 0.0 N\
rozsahu: o -o.: e
“Fa00 2,000 4,000 6,000 10,000
Kontrolny bod &. Hodnota tlakomeru Etalénova hodnota Absoliitna chyba Chyba z kon, rozsahu
[MPa] [MPa] [MPa) %)
1 0,000 0,000 0,000 0,000
2 2,000 1,974 0,026 0,264
3 4,000 3,971 0,029 0,291
4 6,000 6,008 -0,008 -0,077
5 10,000 10,010 -0,010 -0,102
6 10,000 10,010 -0,010 -0,102
7 6,000 6,016 -0,016 -0,156
8 4,000 3,971 0,029 0,291
9 2,000 1,950 0,050 0,501
10 0,000 -0,008 0,008 0,079
Miesto kontroly / Misto kontroly: Skusobfa - Patum kontroly / Datum kontroly: . 10.3.2005
Kontrolu vykonal / Kontrolu proved: Kavické Petiatka: ©~ - A R

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tiakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa moZu pouzivat na meranie tlaku prostred, pre ktoré sd uréené a ktoré maji vyznatené na &iselniku. Ak nie je tiakové prostredie
uréené, smie sa tlakomer pouzit na merante tlaku takych prostredi, ktoré nekrystalizuja a nespdsobujt kor6ziu sidast prichddzajicich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotavenim zodpovedaji norme STN EN 837 Gast 1 a2 3 (ustanovenia &. 9 a 10).

* Tlakomery urEené na meranie tlaku kyslika nesmii prist do styku s olejmi a tukmi. »

Pracovné podmienky: -
Tlakomery sa mb2u pouZivat v zakladnych, studenych a hortcich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné
pouzivat v prostrediach so zvySenou alebo extrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529).

f‘"‘iadavky na pouZitie Hakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii sd definované v &, 9 STN EN 837.

o atax
Na upeviiovanie sa smie pouzivat vyhradne Stvorhran alebo Sesthran na pripajacom &ape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovat polohu ukazovatefa oproti nulovej znacke. Pripadnd odchyika sa odstréni otaéanim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.

U tlakomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, ktory pri umiestneni tlakomera v prostredi s nizSou alebo vy33ou teplotou okolia meni svoj objem a tak ovplyviiuje
merané tdaje. Z toho dbvodu je potrebné po namontovanf tlakomera vymenit tesniacu skrutku v homej &asti puzdra za skrutku s otvorom, kiora je dod4vana spolu s tlakomerom.
Cez tento otvor bude vniitomy priestor takomera spojeny s okolitou atmosférou.

Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu sélavého tepla, vibraciam, tlakovym nérazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musf byt namontovany v polohe
oznacenej na &iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit dostatoéne dihou kondenza&nou sluckou, pripadne inym chladiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vyike ako odber tlaku. Ak nemozno tito podmienku splnit, treba najma pri malych hodnotéch tiaku pogitat s vplyvom
vySkového rozdielu.

Medzi pripéjacie potrubie a akomer sa na odvzdusiiovanie a prefukovanie potrubia vklada tlakomemy kohtit (do najva&iieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventil (do
najv&&Sieho pracovného pretlaku 60MPa).

Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat.

Pri kontrole nuly sa lakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohita alebo uvolnenim odvzdusiiovacej skrutky ventita. Kohit sa musi prepajat pomaly, aby nevznikol

tlakovy néraz, ktory by mohol tlakomer poskodit.

ZARUCGNY LIST REKLAMACIA

Viyrobea poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkeiu vyrobku v zmysle §135 a Reklamacia tiakomera je uznana v pripade, ak st spinené podmienky vyrobcu a to:
§198 zakonnika 45/1983 Zb., a to poas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzanf predlozeny zarutny list zodpovedajici reklamovanému tlakomeru, &islo faktiry o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v &.9 STN EN 837-&ast 1 a2 3 a navodu zaplateni tiakomera, neporusena plomba u lakomerov ktoré st zaplombované a st
na montaz, dodrzané podmienky navodu na absluhu a montas.

Balil: Skasal: Datum:

Datum predaja: Peciatka predajnej organizacie:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonava v CR:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonava v SR:

Vyrobea: PM-INVEST spol. s r.0. PRESSTEMP s.r.o. SPOGAS MONTGAS ass. St. Strénsky - ELMEP
PREMATLAK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na sklipku 613/2 Velkomoravsk& 97 V RiZovérm udolf 556
nam. Dr. A. Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok P.O. Box 296 400 07 Usti nad Labern 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. V1.
916 01 Stara Tura Tel.: 044/4325235 305 96 Pizen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206
Tel.: 019/7320780 ' STN EN 10204+A1

Tel.: 032/7753590



List1

80 OL -64201

Welding DN Diameter | Welder No | Protoc.No
1 80 88,9 96 3166/2005
2 80 88,9 96 3166/2005
3 80 88,9 42 3166/2005
4 80 88,9 42 3166/2005
5 80 88,9 42 3166/2005
6 80 88,9 42 3193/2005
7 80 88,9 42 3157/2005
8 80 88,9 42 3562/2005
9 50 60,3 96 3157/2005
11 Kap 22,3 97 49/2005

Stranka 10

VAM

VOEST MONTAGE
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Kunde: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

R T =
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 e sl-piping|

sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
sl piping Rohr menge Einheit Benonnung MaB 1 Mafl 2 Wark Abwalchungen Abweichungen Ligfer Charge
Pos, kiasse - stoff Ergidnzungsn ErgAnzungen Menge
81 ZB10CH 10,10 m Pipe, welded 88,9 2,3 1.4541 12 357404
82 2840C1 113,60 m Plpe, waldsd 80.9 23 1.4541 114 357404

Seite 1 von 1




Erzeugnisform - Product - Produit

Nichtrostende Rohre, lingsnahtgeschwelfit
stest Wubea, longliudinally walded
Tubes soudés

AI I HAM M E R . Schweifinahifaktor - Welding lactor - Coefficient de sodure

1o Alter o 4 1,0
Rohre und Behitlter aus Edelstahl ore T~ Svedond orade Viaiire

1.4541 / X 6 CeNITi 18 10
Lieferzustand - Delivery condiion - Etal de livralson
k3gw

h 1105 - n Die Warmebahandlungselnhelk wurde vom TUV-Sidwast gem. AD-RP 71
E— Dberprift Prol-Nr.: WB-UL-92/100 810.
Ueferbedingungen und / oder Vorschilten
. M ’ Tems of order and / of other code requirements

Nomes et/ ou autres specilication )
AD 2000 W2, Ausg. 01.03/DIN 17457 PK2
. p Aultrags Nr, - Orderno, - No, rel. Daturn » Date - Date
. ) C 10. Marz 2005

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 - 3.1.8 (DIN 50 049 - 3.1 B}
Inspection cerilicate

Cerilicat de réceplion
Besielung Nr. /vom - Your order no. I date « Mo. da commands / Date

5400081 v. 25.02.2005 [Nr.-No.: 22184 ] Probenummer : 22184
Pos, Nange AR g- o - Dl fon Toleranzulasse Schmelzen Nr,
Ttem na, Quantity nm Tokrance class Haat no.
Poste no, Quantitd Catdqer dlolerance No, d# coulée
1 180,0m - J 889 x 23 . DIN EN ISO 1127: D3/T3 357404
. aus kontinuledicher Fedlgung vom Band / Produced out of Coll :
Analyse gema Abnahmepriizeupnis des Stahharsiellers

Chemical Campasition determined by tha stes] producer

Outokumpu

Analyse sur coulée
Schmelzen N Eaklektrostahl - electric steel « Aciar alectric

A B Erschmelzingsan - Sleel making process « Procédé délaboraton . A A=AOD-Verahten - AOD-process - AOD-Proceda
No. da :ov.'ée - _ : V=VOD-Vedzhien - VOD-arocess - YOD-Proceda

i 20N o Cny Mé 2
) 357404 0,04 0,53 0,031 0,002 17,2 -~ 1 0,34
Fechardsche Elgenschaften - Mechanical properties - Propridles mécanlques
2ugversuch - Tensile tost - Essal de Wraction .
Les Nr. Probenform | Probenfage P 0,2% 10% o Rlngzugversuch - Ring tenslon test - Essaide}  Aufweitversuch < Dilt expand. Test - Essal
Lot no.: Type of spez.| Test-pos. g Bpt, Fm AS traction A )anneay d'évasement
o [Nimm3 N/mm3 W (%]
Lot ro. Type Positien S
Sl oM - } 1 Probe von 1 Ende Jeden Rohres [ 1
Requirement N b mia. 200 min. 235 500-730 min. 35 Specimen from 1 end of each tuba
Val, Garantfes SG . . 500-730 . — 0.BMw.cls.0.
EN 10 002 oM 304 341 536 so |Uk prafung der Rohrenden - WasoRtly oo i oo roben  Impact strength fest
1 - 6 tesling of pipe ends « E: de ult q Essal de résilience
- - M - dans le point de wbe
2 EN 10002 GM 332 355 608 49
EN 895 SG - . . . o —
Ringfaltvarsuch - Flattening Test - Essals da plage boucle - Blegelaliversuch - Transverse guided face dend lest - Essal de Pilage 4 courber

. Zersidrungsfrele Prdfungen « Non-desliuciive tests - E non destructils
Schweiflnahtprifung - Weldseam lesting

Examen da soudage Dichiheltsprdfung - feak test - Esaal d'étanchélts
Réniger fung « Rach .t natian o Wirbelstoomprifung - € curent testing - . it Lult und schaumbidendem Mittel [0,3 bar) - With alc by
Examen de radiographique L - Inspection p’:r cou?anhd:eyFoucaull 9 o.BAw.cts.0. lusing foam method [0,3 bar} - Avec ak dans ulllisatlon -
d'écume {0,3 bar]
Wirbelstrompriifung - Eddy current lesting - o.BM.cs.o. |8 BarLuR unter Wasser - § bar air under - Innendruckversuch mit Wasser - Hydrostatic pressure test -
Inspection par courants de Foucault S Awater - Essal de presslon hydraullque -
Sonsiige Prifungan - Other tes!s - aulres tests
Interkrstaliine Korrosion Sgizhgggxo::;m?:unégfn Speclroscop. Identitatspr, ;:amj)\fms?:!dilll
- |Intergranttar comrasion 0.Biw.c/s.o |, von du N : 1réle dos 0.BMv.ets.0, |Spectroscopical test 0.8 Mm.cls.0. E:w M:ZQ" 9 . 0.BJw.css.0.
Corrosion Intercristaline g Essal du spectre amen Macro-
dimenslons /Micrographique
. Kennzeichnung - Marking - Marquage
l b’:ﬁ VB Werkstolf - Abmessung - Kurzzeichen des Stahtherstellers - ChargeNr. » Lislerzustand « Probe-Nr. - 17457 PK1 ET Zusatzstempelung: Aufgeweriet nach AD 2000 W2/ PK2 ]
Bemedkungen - Comments - Note
Rohs-Nr.; 5-35.

0.B. = ohne Baaastandung } w.c. = withoul cemplainl | s.0. = sans objection

Zugelassen - approved - approvee
AD 2000 - geman AD 2000 und
Es wird besiatlol, daf dla Ueferung den Verelabarungen bet dar Bostelung entspricht. " Druckgeratenichilinie OIN EN 1SO 9001
Ilis cerilied thal the matedd complies with the terms of the order, - wo 97123/ EG Anhang i, Groflar Eignungsnachivels DiN 18803 7.7
Nous attestons qua les produits vrds sont conformes aux stipulations de la commanda, w2621 Absatz 4.3, 0036 §191WHG
-HPO - Aquap

Althasmmer GmbH u. Co. KG - Qualititssicherung
Dipl.-Ing. (FH) H. Jahl
Pililzgichen der Weikssachverstandigen
_ laspector's stamp m\ Telolon: 07321/ 3503 - 80
Polncon de fagenl réceptionalry j JB Toletax: 07321/ 3503 - 98

Ausgestell it Zustimmung des TOV-Sodwest, Praf-Nr.; WB-UL-92/4270
Dleses Zeugnis wurdo ekt Hilte dar EDV ersteRt und ist ohne Untersehiilt gOitig.
Veranderungen sowie Venvendung [0r andsia ERougnlsse werden als
Urkundenfdlschung und Batug varfolgl.

e-Mait : horstjahl @ atihammerde | heimut.proti @ althammer.de



Kunde:

VAM

Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice m
2L B Y
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 D —— sl-piping]
E—m——
slref.: 1807-wg
Bostell-
s] piping Rohr mengo Einhelt Benennung Mai 1 Matt 2 Work Abwelchungen Abwolchungen Liefer Charge
Pos. klasse stoff Ergdnzungen Ergidnzungen Menge
Trr = R

1 2B40C1 2,00 Stek.  {Eibow 90°, dasign 30 88.9 2.3 1.4541 DIN 2605-1 2 007003

\

}
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Nirobo
Metallverarbeltungsgesellschaft mbH
Mainhausen

o

e e I A

Rohrbogen * Reduzierungen -
s e TeStiicke aus Edelstahl :

Nirobo GmbH

63528 Mainhausen -

Fernruf Telefax
Postiach 1129 {06182) (06182)
8301-0 8901-90+91

. Pralgegens;land: Discription Pant:

>

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION‘ CERTIFICATE
Nr.: 00023662
Bestell-Nr. / Order-No.

vom / from
Werks-Nr.

20.04.2001
/ Our Order-No.
23662

Einnahtrohrbogen,
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2

welded stainless steel elbows, V = 1,0

Abnahme gem. AD-W2/W10-VYdTUOV 1252
Ausg. 08/93 - TLB DIN 2609

Lohnfertigung aus beigestellten Rohren
-Kaltverformt, nicht warmebehandelt

DIN 2605, 90 Grad

WO - Zuerkennung des Technischen Oberwachungs-Vereins
Hessen e. V.vom 11. 7.1977 - Aktenzeichen W 2395

Werkstolf;

4541
Grade of Material: x 6 CrNiTi 18 10

Erschmelzungsart:
Steelmaking Process:

EIEGOY (Electrostect)

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,7 % Marking: Werkstott-Nr./Grade-No. Z
. Chargen-Nr./Heal<No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery o
Pos. StacKzahi Abmessungen {(mm) Chargen-Nr. Probe-Nr, Besichtigung u. Ausmessung
tem Quantity * Dimension {mm) Heat-No. Test ptece-No. Inspection and Measurement | .
n02.- "7~ 150 | 88,9 x 2,30 V-~007009 9670 ohne Beanstandung®
‘ 9471 without complaint

| Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

Rt si Mn | P s Cr Ni Mo | T Nb Ta Cu
y=007009 0,040 0,38 1,0510,027)0,005117,17| <,08 0,390
zugversuch ergetzt durch Ringaufweitversuchinach DIN EN[10234)
| gem. VATV 1242, Auggabe 08/93 2 ohne {Beanstandungden robep)
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery - (qem. Rohrzeuanis)
: ‘ Abmessungen des Probastabesin |- Dehnarenze/Proof Stress | Zugfestigkeil behnung
Probe-Nr. "mm Breite x Dicke {N/mma) IN/mm] % . .
Test piece:No. dimension of test piece Ro 0.2% l Ao 1% Te“s";i“’e"g‘“ E'°“A9§“°“ Es wird bestatigt, daB die gelieferten
‘ Amardemngen: p2. - - - Teile den oben angegebenen
| 200 735 | 500730 | g5 | fefevesingungen nicpreonen
9.67,0 318,0 349,0 621,0 55,0 | vorgeschriebenen Lieferzustand.
9671 311,0 | 342,0 | 414,0 55,0 | we certify, that the material comply
o with the above specification, The test

‘Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion gemafn DIN 50914:
Intergranular corrosion test according to DIN 50914;

ohne Beanstandung
without complaint

results in the enclosure correspond
with the requirements,

Verwechslungspritfung durch Spektroskop ~ 100%
Spectroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Der WerksachvArstandige
Work Inghector

BemerkungenZERSTORUNGSFREIE PRUFUNG/PRUFDRUCK 2
WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B

Comment: 100 %

DES ROHRHERSTELLERS.

Mainhausen,

17.09.01



Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice .
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 sl-piping)
sl-ref.: 1807-wg
Bestell-
s piping Rohr menge Einheit Benennung Mag 1 Mafl 2 Werk Abweichungen Abwelchungen Llefer Charge
Pos, klasse stoff Ergéinzungen Ergdnzungen Monge
2 ZB40CH 1,00 l VSlck. Reducer, conconlric 88,9/60,3 2,372,0 1.4541 OIN 268161 1 533007
)

Selte 1 von 1



Nirobo
Metaliverarbeitungsgesellschaft mbH
Mainhausen :

_(\R) 29 Z.
(g—L=
NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -

T-Stiicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernrul Telefax
Poslfach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen  8901-0  8901-90+91

Prolgegenstand: Discription Part:

Geschw. konz. Reduzierungen, DIN 2616 - T2
welded conc. reducers, DIN 2616 - T2

TLB DIN 2609 /  AD-W2/W10-VdTUV 1252
Ausfithrung: mattgebeizt

Warmebehandlung: Ldsungsgegliiht

Heat treatment: 1050 Grad/Wasser
Hartepriifung: Priifumfang gem. VATUV 1252
Brinell hardness: SOLL: 130-190 HB

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 B
gem. EN 10204 / DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE

Kom.-Nr. Rg.-Nr..

Best.-Nr.

WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e. V. vomn 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2335

1.4541
X 6 CrNiTi 18 10

Werkslolf:
Grade of Malerial:

Erschmelzungsart:

! el
Steelmaking Process: {Etectroateel)

EMNOR

Kennzeichnung: Herstelierzeichen/Trace-Mark / DIN / T2
Marking: Werkstoll-Nr./Grade-No,

IS8T 156-170 HR Cnargen-Nr:/Heai-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery Kennzeichen des Priifers; MA
Pos. Stockeahi Abmessungen {(mm) Chargen-hir. Probe-Ne, Besichligung v, Ausmessung
item Quantity Dimension (mm} Heat-No, Test piece-No. Inspection and Measurement
123 800 88,9x2,3/60,3x2,0 mm V-5330067 1484 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzéugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to ceriificate from the Steelwork)

Clarpen. c si Mn P s Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
V-533007 0.042 |1 0.43 | 1.06 P.031 D.009 17.14 | 9.02 0.330

Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery

(gem. Rohrzeugnis)

ProboNr. Abmess:&?g:::f:fgg::mms in Dahhgm(n;f{(‘:?)ol Stross Z%g&;h:ﬂg};m! Deh;:ung v .
Test piece-No. dimension ol test piece AP 0.2% l Ao 1% Tensil:;snl‘ro‘ngm Elorxlglicn Es wird bestatigt, daB die gelieferten
Anlorderangen: - - Teile den oben angegebenen
Requitement: 200 235 500-730 40 Lieferbedingungen entsprechen.
Das Material befindet sich im
vorgeschriebenen Lieferzustand.
1484 274 343 626 47.0 We certify, that the material comply
with the above specification. The test

Bestandigkeil gegen interkristalline Korrosion gemaf DIN 50914:
Intergranular corrosion lest according to DIN 50914:

ohne Beanstandung
without complaint

results In the enclosure correspond
with the requirements.

Verwechstungsprifung durch Spektroskop — 100%
Speclroscoplic check tor mix-up ol materlal = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Der Werksachverstindige
Work Inspector

Bemerkungen: Zerstorungsfreie Priifung/Priifdruck:

A

Comment: 100 % Wirbelstrompriifung/SEP 1925 7 1
fiir die Rohre ¢?L“Li£;;7 ?\53
gem. APZ nach EN 10204/3.1 B des Rohrherstelldrs.

Mainhauson, 09.11.1999



Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice m
N B, N TS
Bestell-Nr. SK20051000 - Korn, 5.6801.6 e’ = SI-piping]
- Y Cap b
sl-ref.; 1807-wg
Bestell-

sl piping Rofr menge | Einheit Benennung MaB 1 Maft 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Liefer Charge

Pos. klasge stoff Erginzungen Ergénzungen Mengo v

15 2840C1 1,00 Stk |waolding neck fiange ONB0 1.454% DIN EN  1092-1 1 24891

Seite tvon 1




Profgegenstand: Description

- ARCUS SCHMIEDE + BEIZWERK GMBH.

DIN 2435 PN 40

Arf. DIN 17440/ADR000-WE /WS /W10
Lieferzustand: lésungsgeqlitht +
abgeschreckt

{Vorschweipbflansche aus Edelstahl

walding neck flanges, stainless steel

D

ABNAHMEFPROFZEUGBNIS 3.1 R
gem. EN 10204 /DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE

My oz O00RODO1L
Bestell-Nvr. / Order—No.
Lager .

Werks-Nr. / Our Order-No,
20001

Workstof;
Grade of Material:

4541
X & CrNiTi 18 10

Erschmelzungsart: E

Steelmaking Process: {Electrostee)

Kennzeichnung: Herstellorzeichen/ Trade-Mark

Marking: Werksto#f-Nr./ Grade-No.
- i Chargen-Nr./Heat-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the delivery
- Pos. - | Stackzahl Abmessungan (mm) Chargen-Nr, Probe-Nr, Besichligung w Ausmessung
Hem Quantity Dimenslon (mm) Heat-No. Test plece-No, Inspection and Measurement
- ' . ohne Beanstandung
i 13 | 82,9 24891 46171 4594 ¥ OX
45617b 4394 *
4617c - 4594 ¥

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical compos|

ftion (according to certificate from the Steelwork)
. Chargenir c Si Mn P S Cr | 'Ni |-Mo Ti Nb N | cu
24891 0,049 1 6,34 | 1,70 0,028 10,001 [17,15 9,25 A 0,240
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properlies’in condition of delivery .
) P‘rop'e _::Sq » Abmessr\:‘r:rg‘;éél r;!“ees fr&gﬁselabes in Dehngre&z?éfrzg]ol Stress T:Z%?’E’:T?gw;‘ Et:: ’n;::n Keibggglggafbert
ot preceio. dimension of tesl piece RAp 0,2% } “Ap 1% TR W5 1ISOV+robe
| Anlorderungen: Type of Specimen Charpy-mpact Test
caurement: 209 235 | 500-730 30 ,
4417a 262,0 |283,0 | 559,0 51,1 280,0 300,0- 300,0
44617h £58,0 |BB0,0 | 547,0 60,9 |. 75,0 283,0 220,0
4617¢c 240,0 1283,0 | 555,0 60,7 | 26%,0 2874,0 896,0 .
_
Spektroskopische Priifung: in Ordnung

IK-Test DIN 50914: bestandig

spectroscopy inspection: O. K
corrosion Test ace. to DIN 50914: O. K.

Bemerkungen:
Comment

: Der Prilfgegenstand entspricht den
gestellten Anforderungen .

53919 Weilerswist, 05, 01 ., 05 ¥*®

= Varmaterial-Zeugnis—Nr

De C evstkdige

Work Inspector



Kunde:

Projekt:

Bestell-Nr.

VAM

Air Liquide Kosice

8SK20051000 - Kom. 5.6801.6

Dokumentation

2oe sl-piping)

sl-ref.; 1807-wg
Bestell-
sl plping Rohr menge Elnheit Benennung Mag 1 Maf 2 Werk Abweichungen Abwelthungen Liofor Charge
Pos, klasse stoff Ergdnzungon Ergdnzungen Menge
belgedreht von x5,6/6,6
3 ZB40Ct 100| Stek. . [tee . 88.9 23 1.4541 DIN 2615-1 9 370029

Seite 1 von t
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liguide Kosice
Bestel-Nr.  SK20051000 - Kom, 5.6801.6 - S SI-piping
sl-ref.: 1459-WG
Bestell- . s
sl piping] Rohr | menge "| Einhsit:] Bonennung fhaB 1 Maf 2 Weérk™ |~ Abwelchungen Liefer | Charge |
Pos, | Klasse stoff Ergénzungen Menge
37 ZB40C1 43,00]Stck Welding Neck F. 50 1.4541 43 66065 |

Seilte 1 von 1
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SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D - 40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1,

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005

Thre Ref.  :1459-WG

Sehr geehrte Damen und Herren,

Seqaco.s,

Gasket & Sealing Technology

hiermit bestétigen wir, daBl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
‘und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

A é‘i‘\
o = NGE

S, T NE

& G e

;

LY

S

M & Sealing Techn, SN
Jan van der Heydenstraat 2¢:. °
2665 JA Bleiswijk,

Tel. 431 (0) 10 522657::
Fax. +31(0) 10 5027301




Kunds: VAM Dokumentation

Projekt: Air Liquide Kosice

Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 i = _Sl-piping)

sl-ref.: 1736-WG

- Baestell-
sl piping Rohr menge Einheit Benennung Maf 1 Mafd 2 Werk Abwelchungen Abwaslchungen Liefer Charge
Pos, _ klasse o e stoff Ergdnzungen Erginzungen Menge_
R e —
7 BAZ5C1 9,00 Stck Gaskat ON200 Orvphm;h CiNie ’ PNAD g Wz 2.4
8 2825C1 3,00 Stek Gasket 70435 2 G‘”"'}ﬂ"‘;g‘ Cetli PNAD 3 Wz 21
9 z840C1 18,00 Sk Gasket 107761 2 G“"“m:g‘ Ceti- g 19 WZ 2.4
16 282561 1,00 Stck Gasket 225/ 169 2 G‘a"’“}n‘g‘y" CiNi- PN25 1 Wz 2.1
" AATOCH 2,00 Stek Gaskat 35170 2 G'aphil":aizv Creti- 2 W2 2.4
12 AMOCH 6.00 Stek Gosket 35170 . i 6 Wz 21
13 BA25C1 ' 16,00 Stek Gasket 35170 2 Gmh‘f m:r CiNi-| - Wz 2.4
f ' 14 2825C1 5,00 Stok Gasket 35170 2 Gtaphi;n\;g;m CrNi- s Wz 2
L is 840G 3,00 Stek Gaskat 38170 , Graphilln\;;i;h Cii- ; Wz

16 AAKICH 5,00 Stk Gasket 4181325 R _Gf"‘*p"‘:':';“y" 'C'Ni‘ PNE3 s Wz 2.4
7 Z819¢1 1,00 Sk Gaskat 92742 ) G““""‘I‘n‘g;“ Cridi 4 Wz 2.4
18 2625C1 1,00 ok Gaskel 82145 ) G"a"“‘t‘r::;“ G : W2 2.1
T z825C1 1,00 Stek Gaskat $2143 ) Giapnit VI';;“ G- 1 WZ 2.1
20 284001 2,00 Stek Gasket 92128 , G“’m(‘rﬁ;" Cii- 2 ey

Soite 1 von 1



CONSULTING & CONTROL OF WELDING . .. i Protokol/Report:
Ing. Pavol Visfiovsky Protokol o skaske preziarenim  |ase2/2005
* Dihé Pole 323 Radiographic examination report |
013 32 Zilina List &./Sheet No. 111

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

c-cw@c-cw.sk

Objednévatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Clslo vykresu / Drawing

No.: OL 64201

Pfiémer Druh zvaru . . Poiadovény stupei kvality
Diameter 80 Weld type v Materidl / Material 1.4571 Permitted degree of quality
Hrubka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control

Zdroj/Source  Ir192

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Aktivita Ziari¢a / Intensity  24Ci

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.accto: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8
Ohniskova vzdialenost/Focal distance 350

Druh filmu/Film type
AGFA DS5; Druh f6lii /

Mierka/iQl: 10FEEN
Expoziény as / Exposure tim/

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type:0,027 2min.40sec 0-1 mm
- Réadiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvaraé Zcernanie | . Poznamka
Cislo /Sp Zvar g . drot , Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp| Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
42 OL 64201 8 X wi3 2,6 5041 \"
Y wi3 2,6 5012 \

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skusky/Date of examination 13.10.2005 Skuasku vykonal/Name [Vyhodnotil / Valuated Miroslav {Dna/ Da e 14.10. 2005
of exam. Miroslav |Or&o 04/1053} Slgn eand stam ya

Oré&o 04/1053 CON ? NG E Ut A
wsew 74

Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED / \ml VISNOP Sy

Pole 323, 01 i

N : Zvar nevyhovel

/ WELD NOT ACCEPTED

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

O 32357420 MG =




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vidnovsky
Dihé Pole 323

013 32 Zilina

N . j Protokol/Report:
Protokol o skiiSke preziarenim |3157/2005
Radiographi inati
adiographic examination report List &/Sheet No. 14

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

c-cw@c¢-cw.sk

Objednavatel/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld  USS /VAM GmbH_,

THEE T

éislo vykresu./ Drawing.No.: OL 64201

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

/

OF WELDING
ing. Pavol VISNOVSKY

Priemer Druh zvaru . , PoZadovany stupen kvali
Diameter 80 Weld type v Material / Material 1.4541 Pemnitted dyegree of,qualitg'
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci Skudka vykonana podfa/Examination acc. fo: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 547, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 . Ohniskova |Druh filmu/Film type: |[Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh f6lii / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 4min35sec 0-1 mm
Rédiogram/Radiogram Posledny . ) Vyhodnote
Zvérat Zéemanie| ., . Poznamka
Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld U;ek / Section Last wire Density Y Degree Remark
42 OL. 64201 7 X w13 3,5 504 \
Y w13 3,4 504 \
96 OL 64102 9 X wi3 3 502 \i
Y wi3 31 502 )
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
/ %
- | Datum skiidky/Date of examination 17.5.2005 Skusku vykonal/Name|Vyhodnotfy/ Valuated— fa/Date 18.5.2005
‘ of exam.; Miroslav Frayb%gww%ignamre and stamp
Orto 04/10531 CONSULTING & CONTRQ

L

Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
1£0:28887920 DIC 6902178437/691



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visnovsky
Dlhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cw@c-cw.sk

Protokol o skiiske preziarenim

Protokol/Report:
3166/2005

Radiographic examination report

List £./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAR GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM:GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: OL 64201

Priemer Druh zvaru . .

Dlameter 80 Weld type \' Material / Material 1.4541
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness ! Mode of operation Range of control

PoZzadovany stupei kvality
Permitted degree of quality

Zdroj/Source 1r192

Aktivita Ziari¢a / Intensity 24 Ci

Skaska vykonana podra/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12

517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova {Druh filmu/Film type: [Mierka/IQI: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 500 AGFA D5; Druh folii / | Expozi¢ny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 4min35sec 0-1 mm
Réadiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvarad Ztemanie| ., Poznamka
Cislo /S Zvar g . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/gp Weld Usek / Section Last wire Density yoy Degree Remark
42 OL 64201 3 X w13 2,8 504,5012 \
X ‘ Y wi3 2,7 504 \
v, S 42 OL 64201 4 X w13 3 504 \
Y w13 3,1 504 \Y
42 OL 64201 5 X wi3 3,4 5012,5041 \
. Y wi3 3,3 5041 \'/
96 OL 64201 1 X wi3 2,9 5012 \4
Y w13 3 5012 \
96 OL 64201 2 X wi3 2,6 5012 Vv
Y w13 2,7 5012 Vv

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skudky/Date of examination 17.5.2005

. ()
Skuisku vykonal/Name|Vyhodngtil / Valuated
of exam.: Mirostav I?afe&)g WSIOZ
Oréo 04/1063i CONSU

Dida/Date 18.5.2005
Signature and stamp

TING & CONTROL
Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED Ing. Pavol VISNOVSKY
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED - 32 ZILINA

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

o 323,013
%g‘:éasagl'/eeo DI 5902178437/691



CONSULTING & CONTROL OF WELDING L. .. i Protokol/Report:
Ing. Pavol Vigitovsky Protokol o skiiSke preZiarenim |3193/2005
DIhé Pole 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap P List &./Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
! i s B .
eH@e-cw.sk Objednévatel/Customer US Steel KoSice
Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: OL 64201
Priemer Druh zvaru . . Pozadovany stupert kvality
Diameter 80 Weld type v Materil / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hribka 23 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ’ Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1ri92 ]

Aktivita Ziarita / Intensity 16 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Onhniskové [Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D5; Druh félif / | Expozicny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min30sec 0-1 mm )
. 2vérad Rédiogram/Radiogram _EQsledngLMahl el _ Vyhognote —pozRamka T .
Welder Nii-?gelsgp VZV\;a‘; Usek / Section - La::?lqt/ire Density Zistené chyby / Detected defects Den;ee " "Remark
42 OL 64201 6 X w13 3,4 : 513 Vv
Y w13 3,4 514 N A

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

, .
Datum skasky/Date of examination 29.6.2005 Skuasku vykonal/Name|Vyhodnoitf Valuated Dna/Date 30.6.2005
of exam.: Miroslav  [Frantj i YS y1A1 Signature and stamp
Or&o 04/10531 / ég RIS CONSULTING & CONTtx.
/ ‘/ OF WELDING
Ing. Pavol VISNOVSKY

Vysvetlivky / Notes: V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED Dihé Pole 323, 013 32 ZILinA

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD IC0:33857920 DI 6902178437651



OF WELDING

Dihé Pole 323
013 32 Zilina, Slovakia
tcl/fax:041/5006699
mobil:0905 253 069
e-mail: visnovskyccw@nextra sk

CONSULTING&CONTROL

o # o . Protokol /Report

Protokol o kapilarnej skiske 49/ 2005
Penetrant testing protocol List.c. /Sheet No.
1/1

Vyrobea/Producer VAM GmbH & Co

Objednavatel/ Customer:

Popis zvaru/ Description of weld

Project Air Liquide

Cislo vykresw/ Drawing No.: 0164201

Priemer/ Druh zvarw/ Material/ PoZadovany stupefi kvality

Diameter Type of weld Material 1.4571 Permitted degree of quality

Hribka/ e il Druh vyroby/ Rozsah kontroly/. % 2

Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter 1.X105 Skiiska bola vykonana podia/ Examination acc to:

Druh osvetlenia . Intenzita s\ tla 10001 STN EN 571-1

Huminatit 1 mixed| Light intens: » X | Hodnotenie podl'a/ Valuation of imperf.acc to: STN EN 1289

Penetra¢ny materia . Cisti§ . . Penetraény &as . |Teplota

Penetrant type ai—lelhng—Nordtest Cleaner Ralnlger 87 | Time of action 20min Temperature

Penetrant Vyvojka . Vyvolavaci &as .

Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler Entwwler 89 Time of developpm 20min 20 °C

Cislo zvaru| Cislo zvérata Rozmer Chyba Velkost' chyby Hodnotenie Poznamka
Weld No Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation Remark
11 97 1

General evaluation:

Détum skigky/ Date of examination | Skisku vykonal Name of exam. | Vyhodnotil Valuated Diia Date 1.8.2005

27.7.2005 Robert Seckar Rébert Seckar CONSULTING & £ONTROL

Miesto skadky/ Place of examination | OB" 'l 3 {ﬁ\fﬁ;ﬁk\?

v " Bigma

KoSice 114/04/1 114/04/X Dihg Pole 32, 013 32 ZILINA

IC DPH SK1020527453

/teﬂz 3357920




